EEt Mola Gas

I Automacao

Diagrama de Calculo

A seguir, apresentamos o processo de calculo para o desenvolvimento de um Mola Gas, com as informacgdes
necessarias para se definir a forga, tipo de projeto, curso e tamanho do corpo. Inicialmente determina-se o valor da
forca do Mola Gas na posicao aberta, seguindo a formula mostrada abaixo:

A - Ponto de ligagéo porta / estrutura G - Centro de gravidade da porta

B - Ponto de apoio do Mola Gas com porta P - Peso da porta (N)

C - Ponto de apoio Mola Gas com a estrutura F1- Forga do Mola Gas com a porta aberta

D - Dimensao de A a B (porta aberta na horizontal) & - Angulo do Mola Géas com a porta aberta

E - Dimenséao de A a G (porta aberta na horizontal) R - Angulo a ser formado pelo Mola Gas a fim

N° - Numero de pecas utilizadas de haver forgca para manter a porta fechada
F1= PxE +5a 10 % de seguranga

D x sen a x N°

Caracteristicas Ténicas
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CURVA CARACTERISTICA DE MEDIGAO DINAMICA E ESTATICA DA MOLA GAS
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Instalagao: Preferencialmente com a haste voltada para baixo, de modo a permitir o bom funcionamento do
sistema hidraulico do produto.

D1 D2 FORGA DE EXPANSAO CURSO MAX. X FR. MAX.

(mm) | (mm) F1(N) (N)
min. max.
4 10 20 - * 120 1,25 40
15 50 - * 200 1,30 50
8 19 100 - * 350 1,35 60
10 28 150 - * 550 1,40 80
14 28 500 - * 550 1,50 80
16 28 600 - * 550 1,50 100

* Ver grafico da F1 maxima da haste correspondente ao diametro da MG.
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MG 01 / Mola Gas de Compressao
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Fix.2

Curso (mm) Tubo (mm) = Curso + 34

Compr. Aberto Min. (mm) = Curso x 2 + 34 + (Fix1 + Fix.2)
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Obs1.: Para a utilizagdo de outro modelo de ponteira que ndao consta nesta
pagina favor consultar o fabricante.

Obs2.: Caso seja necessario utilizar modelo de ponteira diferente na dianteira e
na traseira do mola gas, utilizar duas letras, sendo a primeira referente a
ponteira da haste e a segunda referente a ponteira do tubo.
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MG 02 / Mola Gas de Compressao
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Fix.2

Curso (mm) Tubo (mm) = Curso + 50,5

Compr. Aberto Min. (mm) = Curso x 2 + 50,5 + (Fix1 + Fix.2)
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Diagrama para Codificar Mola Gas 19x08 2
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MG 03 / Mola Gas de Compressao
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Fix.2

Curso (mm) Tubo (mm) = Curso + 55,5

Compr. Aberto Min. (mm) = Curso x 2 + 55,5 + (Fix1 + Fix.2)
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Obs1.: Para a utilizagdo de outro modelo de ponteira que ndao consta nesta
pagina favor consultar o fabricante.
P2
Obs2.: Caso seja necessario utilizar modelo de ponteira diferente na dianteira e
na traseira do mola gas, utilizar duas letras, sendo a primeira referente a
ponteira da haste e a segunda referente a ponteira do tubo.
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MG 04 / Mola Gas de Blogueio Semi-Rigido
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MG 05 / Mola Gas de Bloqueio Rigido
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MG 06 / Mola Gas de Compressao
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Curso (mm) Tubo (mm) = Curso + 57

Compr. Aberto Min. (mm) = Curso x 2 + 57 + (Fix1 + Fix.2)
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MG 07 / Mola Gas de Compressao
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MG 08 / Mola Gas de Compressao
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Obs1.: Para a utilizagao de outro modelo de ponteira que nao consta nesta

pagina favor consultar o fabricante.

Obs2.: Caso seja necessario utilizar modelo de ponteira diferente na dianteira e
na traseira do mola gas, utilizar duas letras, sendo a primeira referente a
ponteira da haste e a segunda referente a ponteira do tubo.
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MG 12 / Mola Gas de Tracdo
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